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前  言

  本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T19799.2—2005《无损检测 超声检测 2号校准试块》。本标准与GB/T19799.2—

2005相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———修改了规范性引用文件(见第2章,2005年版的第2章);
———增加了术语和定义(见第3章);
———修改了材料(见第5章,2005年版的第4章);
———增加了标记(见第7章);
———修改了使用方法(见第8章,2005年版的第6章);
———增加了证书(见第9章)。
本部分使用翻译法等同采用ISO7963:2006《无损检测 超声检测 2号校准试块规范 》(英文

版)。
本部分由全国无损检测部分化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
本部分起草单位:上海泰司检测科技有限公司、上海锅炉厂有限公司、上海材料研究所、济宁瑞祥模

具有限责任公司(山东济宁模具厂)、上海宝钢工业检测公司。
本部分主要起草人:张佩铭、魏忠瑞、金宇飞、章怡明、罗云东。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T19799.2—2005。
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引  言

  2号校准试块的尺寸、形状不同于ISO2400(GB/T19799.1)所描述的。

2号校准试块更小更轻,并且几何形状更简单。

2号校准试块不提供如同大试块那样广泛的应用范围,尤其不能用于对超声探伤仪的全面校验。
但是在实际检测中,可以随时用2号校准试块对超声检测设备的时基线和灵敏度设置进行简单的

校验。此外,它也适用于对小型斜探头的入射角和入射点的校验。

  注:现行的EN12223对1号校准试块进行了详细说明。
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无损检测 超声检测 2号校准试块

1 范围

GB/T19799的本部分规定了2号校准试块的尺寸、材料、制造,以及用它对超声检测设备进行校

准和校验的使用方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3505 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 术语、定义及表面结构参数(ISO
4287:1997,IDT)

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测(ISO5577:2000,IDT)

EN10025-1 结构钢热轧产品 第1部分:通用性交货技术条件(Hotrolledproductsofstructural
steels—Part1:Generaltechnicaldeliveryconditions)

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 尺寸

图1给出了试块的尺寸。
除刻度槽长度的公差为±0.5mm之外,其余的尺寸公差为±0.1mm。
平均表面粗糙度Ra的定义按ISO4287。
试块厚度允许大于12.5mm(见A.1)。
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