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前　　言

　　环锭纺纱和捻线用钢丝圈系列标准由三项标准组成：

———纺纱和捻线用钢丝圈；

———纺纱和捻线用钢丝钩；

———纺纱和捻线用塑料钩。

本标准与ＩＳＯ９６２：１９９２的一致性程度为非等效，主要差异如下：

———删去了有关钢领及与其配用的适用于塑料钩的规定；

———增加了金属钩公英制号数对照、截面形状及其代号；

———补充了有关金属钩的要求，如规定了其硬度、表面粗糙度和表面质量；

———增加了第５章“试验方法”、第６章“检验规则”、第７章“包装、标志、贮存”；

———将一些适用于国际标准的表述改为适用于我国标准的表述。

本标准代替ＦＺ／Ｔ９３００３—１９９１《纺纱和捻线用金属钩》。本标准与前版标准相比主要变化如下：

———取消了金属钩类型与截面形状的限制并补充了截面形状（１９９１年版的３．１和３．３，本标准的

３．１和３．５）；

———删去了金属钩类型代号，代之以制造厂对金属钩圈型的命名（１９９１年版的３．４，本标准的３．５）；

———增加了资料性附录“金属钩的公英制号数对照”（１９９１年版的３．２，本标准的３．３）；

———金属钩表面粗糙度的试验方法改为用标准样块对照检测（１９９１年版的５．３，本标准的５．３）；

———检验规则中增加了型式检验的内容。

ＦＺ／Ｔ９３００３是环锭纺纱和捻线用钢丝圈系列标准之一。下面列出这些行业标准的结构及与其对

应的国际标准，以及将代替的行业标准：

ａ）　纺纱和捻线用钢丝圈（ＩＳＯ９６１：１９９２，代替ＦＺ／Ｔ９３００２—１９９１、ＦＺ／Ｔ９００４１—１９９２）；

ｂ）　纺纱和捻线用金属钩（ＩＳＯ９６２：１９９２，代替ＦＺ／Ｔ９３００３—１９９１）；

ｃ）　纺纱和捻线用塑料钩（ＩＳＯ９６２：１９９２，代替ＦＺ／Ｔ９３００４—１９９１）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由陕西纺织器材研究所归口。

本标准由陕西纺织器材研究所负责起草，上海远东钢丝针布有限责任公司、重庆金猫纺织器材有限

公司、河南第二纺织器材（集团）有限责任公司三门峡钢丝圈公司、浙江温州市华鹿针织器材有限公司参

加起草。

本标准主要起草人：赵玉生、陈翔鸿、王可平、李国辉。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＦＺ／Ｔ９３００３—１９９１。
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纺 纱 和 捻 线 用 金 属 钩

１　范围

本标准规定了纺纱和捻线用金属钩（以下简称“金属钩”）的分类和标记、要求、试验方法、检验规则

和包装、标志、贮存。

本标准适用于纺纱和捻线垂面钢领和锥面钢领用金属钩。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８—１９８７　逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）

ＧＢ／Ｔ２８２９—１９８７　周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

３　分类和标记

３．１　根据钢领型式，金属钩分为与 ＨＺ型垂面钢领和Ｊ型锥面钢领配用两类。

３．２　根据材料，金属钩分为钢丝金属钩和铜丝金属钩。

３．３　金属钩的号数是表示１０００个同型号金属钩公称质量的克数值（金属钩的公英制号数对照见

附录Ａ）。

３．４　金属钩的基本形状、截面形状、号数系列和配用的钢领高度应符合图１、图２及表１规定。

３．５　金属钩的标记方法：由产品名称、配用的钢领类型代号及其高度、制造厂对金属钩圈型的命名、截

面形状代号、材料、号数和标准号顺序组成。

示例：配用 ＨＺ型钢领高度为１６．７ｍｍ、圈型无命名、用半圆形黄铜丝制造、号数为２２４的金属钩应标记为：

金属钩　ＨＺ１６．７ｄｒ黄铜２２４　ＦＺ／Ｔ９３００３

图１　犎犣型垂面钢领用金属钩的基本形状 图２　犑型锥面钢领用金属钩的基本形状
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