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坐标定位测量系统校准规范

1 范围

本规范适用于数控机床坐标定位测量系统的定位精度和重复定位精度的校准,数显

设备定位精度的校准也可参照本规范。

2 引用文献

本规范引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

JJF1130—2005 几何量测量设备校准中的不确定度评定指南

ISO230-2:2006 Testcodeformachinetools-Part2:Determinationofaccuracy
andrepeatabilityofpositioningnumericallycontrolledaxes (机床检验通则 第2部

分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定)

GB/T17421.2—2000 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定

位精度的确定

ISO/TR230-9:2005 Testcodeformachinetools-Part9:Estimationofmeasure-
mentuncertaintyformachinetooltestsaccordingtoseriesISO230,basicequations 
(机床检验通则 第9部分:基于ISO230系列标准的数控机床检验不确定度评定,基

本公式)

ISO10791-4:1998 Testconditionsformachiningcenters-Part4:Accuracyand
repeatabilityofpositioningoflinearandrotaryaxes (加工中心检验条件 第4部分:
线性和回转轴线的定位精度和重复定位精度检验)

GB/T20957.4—2007 精密加工中心检验条件 第4部分:线性和回转轴线的定

位精度和重复定位精度检验

GB/T16462.4—2007 数控车床和车削中心检验条件 第4部分:线性和回转轴

线的定位精度及重复定位精度检验

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 术语和定义

本规范采用下列术语和定义及JJF1001,GB/T17421.2中的相关术语和定义 (其
中部分术语和定义摘录如下):

3.1 轴线行程 axistravel
在数字控制下运动部件沿轴线移动的最大直线行程或绕轴线回转的最大行程。

3.2 测量行程 measuretravel
用于采集数据的部分轴线行程。选择测量行程时应保证可以双向趋近第一个和最后
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