
书书书

犐犆犛７７．０４０．１０
犎２２

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２４５２３—２００９

金属材料快速压痕（布氏）硬度试验方法

犜犲狊狋犿犲狋犺狅犱犳狅狉狉犪狆犻犱犻狀犱犲狀狋犪狋犻狅狀（犅狉犻狀犲犾犾）犺犪狉犱狀犲狊狊狋犲狊狋犻狀犵狅犳犿犲狋犪犾犾犻犮犿犪狋犲狉犻犪犾狊

２００９１０３０发布 ２０１００５０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＥ１０３８４（２００２）《金属材料快速压痕硬度试验方法》（英文版）。

本标准根据ＡＳＴＭＥ１０３８４（２００２）重新起草，为了便于比较，在附录Ａ中列出了本标准章条编号

与ＡＳＴＭＥ１０３８４（２００２）章条编号的对照一览表。

考虑到目前国外金属快速压痕（布氏）硬度计的发展及我国的国情，本标准在采用ＡＳＴＭＥ１０３８４

（２００２）标准时进行了修改，有关技术性差异已编入正文中在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单

线标识。在附录Ｂ中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ、附录Ｅ为资料性附录，附录Ｃ和附录Ｄ为规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：钢铁研究总院，冶金工业信息标准研究院，北京纳克分析仪器有限公司。

本标准起草人：张久龙、高怡斐、董莉。
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引　　言

　　金属材料快速压痕硬度试验是指：采用一定的试验力，将一定直径的压头压入已知硬度值的标准硬

度块的表面，测量压入的深度值，建立深度值与硬度值的关系曲线。测量时，在规定的条件下，利用位移

传感器测量到压头压入的深度，对比深度值与硬度值的关系曲线，得到相应的硬度值。

深度的测量既可以采用直接测量压痕的深度，也可以采用测量在一定初试验力下压头的位置与总

试验力下压痕最深点的位置之差或者是测量在初试验力下加卸载工作试验力前后压头的位置差值。

利用金属材料快速压痕硬度计进行试样硬度测量时，硬度计首先得到的是压痕的测量深度值，通过

对比深度值与硬度值的关系曲线，得出相应的硬度值。

金属材料快速压痕硬度试验方法适合于金属布氏硬度及维氏硬度的快速测量。

本标准推荐的深度测量法是：测量在初始试验力下加卸载工作试验力前后压头位置之差的方法。

本标准规定的是金属材料快速压痕（布氏）硬度试验，符号为：ＨＢＷ。

本标准规定的试验方法不能等同于标准的布氏硬度试验方法。
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金属材料快速压痕（布氏）硬度试验方法

１　范围

本标准规定了金属材料快速压痕（布氏）硬度试验的原理、试验方法、符号、试样、试验报告、硬度计

的检验与校准及标准硬度块的标定。

本标准适用于试验力为４．９０３ｋＮ～２９．４２ｋＮ 的布氏硬度计，其测试范围为：１６ ＨＢＷ～

６００ＨＢＷ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款，通过在本标准中引用而构成本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属材料　布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００９，ＩＳＯ６５０６１：

２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．２　金属布氏硬度试验　第２部分：硬度计的检验与校准（ＧＢ／Ｔ２３１．２—２００２，

ＩＳＯ６５０６２：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．３　金属布氏硬度试验　第３部分：标准硬度块的标定（ＧＢ／Ｔ２３１．３—２００２，ＩＳＯ６５０６

３：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ７９９７　硬质合金维氏硬度试验方法（ＧＢ／Ｔ７９９７—１９８７，ｅｑｖＩＳＯ３８７８：１９８３）

ＧＢ／Ｔ１３６３４　单轴试验机检验用标准测力仪的校准（ＧＢ／Ｔ１３６３４—２００８，ＩＳＯ３７６；２００４，ＩＤＴ）

３　符号及说明

快速压痕（布氏）硬度用符号 ＨＢＷ 表示。

符号前面为布氏硬度值，符号后面是按如下顺序表示试验条件的指标：

ａ）　硬质合金球直径；

ｂ）　试验力数值；

ｃ）　与规定时间不同的试验力保持时间。

例１：３５０ＨＢＷ５／７５０表示用直径５ｍｍ的硬质合金球在７．３５５ｋＮ试验力下保持１０ｓ～１５ｓ测定

的快速压痕（布氏）硬度值为３５０。

例２：１５０ＨＢＷ３０／１０／５００表示用直径１０ｍｍ的硬质合金球在４．９０３ｋＮ的试验力下保持３０ｓ测

定的快速压痕（布氏）硬度值为１５０。

４　原理

对一定直径的硬质合金球施加一定的试验力（包括初始试验力和工作试验力），将其压入试样表面，

经规定的保持时间后，卸载工作试验力，测量在初始试验力下加卸载工作试验力前后压头位置差值（深

度值）。利用多个标准布氏硬度块，测量相应的深度值，将布氏硬度值与深度值相对应，获得在一定的试

验条件下压痕深度与布氏硬度的关系曲线。

在进行硬度测量时，将硬度计所测量到的深度值对应压痕深度与布氏硬度关系曲线，就可以得到这

种材料的相应的布氏硬度值。
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