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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国电器工业协会提出。
本标准由全国微电机标准化技术委员会(SAC/TC2)归口。
本标准起草单位:西安微电机研究所、安徽伊法拉电气有限公司、合肥凯邦电机有限公司、浙江泰达

微电机有限公司、深圳市正德智控股份有限公司、厦门日拓电器科技有限公司、东莞瑞景电器科技有限

公司、广东伟照业光电节能有限公司、佛山市高明高盛铝业有限公司、荣成市恒力电机有限公司。
本标准主要起草人:陈峰、戴文忠、储晓磊、邱荣泉、李浩、倪僚勇、林金理、董鸿亮、王家华、张鹏。
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微电机 轴向间隙

1 范围

本标准规定了微电机轴向间隙的机座号、结构、轴向间隙取值、检测方法和检测规则。
本标准适用于机座外径为16mm ~160mm组装式微电机的轴向间隙设计、制造、检验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T2900.26 电工术语 控制电机

GB/T7345—2008 控制电机基本技术要求

3 术语和定义

GB/T2900.26界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
轴向间隙 axialendplay
两个方向分别沿轴向施加规定的力,导致轴伸端面与电机安装面之间变化的距离。

3.2
轴向磁拉力 axialmagneticpull
电机定子与转子之间的轴向磁场中心不重合而产生的拉力。

3.3
温升 temperaturerise
微电机因绕组通电后产生电流热效应、铁损及机械损耗,随着时间的推移,发热与散热平衡时,高于

环境温度的值。

3.4
轴承间距 bearingspan
微电机转子上前后两端轴承内端面间的距离。

4 机座号

机座号采用直径表示,当微电机外形为非圆柱结构时,用非圆柱断面的内切圆直径表示。
机座号与外径对应关系应符合表1或产品专用技术条件规定。外径大于160mm的由产品专用技

术条件规定。
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