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引  言

  本规范是针对圆柱坐标测量原理的齿轮测量中心制定的计量技术法规。JJF1071—

2010 《国家 计 量 校 准 规 范 编 写 规 则》、JJF1001—2011 《通 用 计 量 术 语 及 定 义》、

JJF1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》和JJF1094—2002《测量仪器特性评定》
共同构成支撑本规范制修订工作的基础性系列规范;本规范同时参照下列国际标准和技

术文件:

ISO18653:2003 齿轮—用于单个齿轮测量仪器的评价 (Gears—Evaluationof
instrumentsforthemeasurementofindividualgears)。

ISO/TR10064.5:2005 圆柱齿轮—实用检验规则—第5部分:与齿轮测量仪器

的评价相关的建议 (Cylindricalgears—Codeofinspectionpractice—Part5:Recom-
mendationsrelativetoevaluationofgearmeasuringinstruments)。

其中,本规范中计量特性的推荐值和校准用标准器分别采纳了ISO/TR10064.5:

2005和ISO18653:2003的要求;具体的参量符号和定义与ISO1328-1:2013一致。
本规范为首次发布。
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齿轮测量中心校准规范

1 范围

本规范适用于测量模数不小于0.3mm,3级及以下精度等级齿轮的齿轮测量中心

的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1059.1 测量不确定度评定与表示

JJF1064—2010 坐标测量机校准规范

JJF1331—2011 电感测微仪校准规范

ISO1328-1:2013 圆柱齿轮—齿面公差等级的国际单位制—第1部分:轮齿同侧

齿面偏差的定义和允许值 (Cylindricalgears—ISOsystemofflanktoleranceclassifica-
tion—Part1:Definitionsandallowablevaluesofdeviationsrelevanttoflanksofgear
teeth)

ISO1328-2:1997 圆柱齿轮—ISO精度制—第2部分:径向综合偏差与径向跳动

的定义和允许值 (Cylindricalgears—ISOsystemofaccuracy—Part2:Definitionsand
allowablevaluesofdeviationsrelevanttoradialcompositedeviationsandrunoutinforma-
tion)

ISO/TR10064.5:2005 圆柱齿轮—实用检验规则—第5部分:与齿轮测量仪器

的评价相关的建议 (Cylindricalgears—Codeofinspectionpractice—Part5:Recom-
mendationsrelativetoevaluationofgearmeasuringinstruments)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 概述

齿轮测量中心是采用圆柱坐标或极坐标测量原理,按照电子展成法进行测量的仪

器,一般包括3个直线坐标轴X、Y、Z 和一个回转坐标轴C,其工作原理见图1,主

要由机械主体、控制系统、测头单元和计算机软件等部分组成,具备一次装卡可实现齿

轮多个参数的测量。另外,还可用于齿轮刀具、蜗杆及蜗轮和锥齿轮等工件的测量。
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