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前  言

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T22889—2008《皮革 物理和机械试验 表面涂层厚度的测定》,与GB/T22889—

2008相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———修改了“原理”中对结果的表示方法(见第3章,2008年版的第3章);
———修改并细化了对显微镜的要求(见4.1,2008年版的4.1);
———增加了刀片、网格、涂覆装置等仪器设备(见4.2~4.5);
———删除了手术刀、组织切片机、显微测微尺等仪器设备(见2008年版的4.2~4.4);
———修改并细化了试样的制备方法(见5.3,2008年版的5.3~5.4);
———增加了试验步骤中测量的可选方法,并细化了试验操作(见第6章,2008年版的第6章);
———调整了试验报告(见第8章,2008年版的第8章)。
本标准使用重新起草法修改采用ISO17186:2011《皮革 物理和机械试验 表面涂层厚度的测

定》。
本标准与ISO17186:2011相比结构调整如下:
———将5.1细化分为“5.1 取样”和“5.2 空气调节”,其后章条号依次后排(见5.1和5.2);
———将5.2和5.3合并为“5.3 试样的制备”(见5.3)。
本标准与ISO17186:2011的技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术文件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
●  用修改采用国际标准的GB/T39364代替了ISO2418(见5.1和第8章);
●  用修改采用国际标准的QB/T2707代替了ISO2419(见5.2);

———增加了刀片的可选器具,符合目前皮革行业的现状,拓宽切割工具的可选性(见4.2);
———增加了对非标准部位取样的规定,以满足日常检测(或直接从鞋、服上取样)的需求(见5.1);
———修改了试样制备的尺寸要求,符合目前行业习惯,增强可操作性,并不影响测试结果(见5.3);
———删除了测量原理方法A中对置信区间的描述,使标准文本前后保持统一(见ISO17186:2011

中6.1.1);
———增加了图1中测量点的标示,便于标准的理解和使用(见图1);
———增加了方法A 测量中六个等距测量点总距离的要求,增强结果的准确性(见6.2.1.5和

6.2.2.4);
———增加了对计算结果精确度的要求,符合我国习惯,增强实验室间结果的可比性(见第7章)。
为了便于使用,本标准还做了以下编辑性修改:
———将“1范围”内的部分内容调整为“3原理”的注(见第3章);
———修改了对带有刻度尺目镜的描述方法(见4.1);
———将“5取样及试样的制备”中增加了条标题(见第5章);
———增加了对公式的编号(见6.2.1.9和第7章);
———简化了6.2.2.8和6.3.3.8的描述(见6.2.2.8和6.3.3.8);
———公式中增加了对结果表示的字母符号及说明(见第7章);
———调整了试验报告的排序和试样调节条件的描述(见第8章)。
本标准由中国轻工业联合会提出。
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皮革 物理和机械试验
表面涂层厚度的测定

1 范围

本标准规定了皮革表面涂层厚度的试验方法。

本标准适用于各种类型皮革表面涂层厚度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T39364 皮革 化学、物理、机械和色牢度试验 取样部位(GB/T39364—2020,ISO2418:

2017,MOD)

QB/T2707 皮革 物理和机械试验 试样的准备和调节(QB/T2707—2018,ISO2419:2012,

MOD)

3 原理

垂直于皮革涂层表面切割皮革,用显微镜测量皮革表面涂层的厚度,结果以涂层厚度和涂层厚度占

皮革总厚度的百分比表示。
注:本方法测定的为皮革无压缩状态下的表面涂层厚度。

4 仪器设备

4.1 光学显微镜或扫描电子显微镜,能在1mm×1mm或更低的视场范围内操作,并满足以下任一

条件:
———配有连接计算机(分辨率至少为500×500像素)的相机图像单元;
———配有照相单元;
———配有带刻度尺的目镜(放大倍数≥100)。
注:放大倍数为100时相当于把10μm的视场放大到1mm×1mm的视场。

对于涂层厚度<50μm的试样,应使用0.4mm×0.4mm或更低的视场;对于涂层厚度<15μm的

试样,宜使用带有合适视场范围的扫描电子显微镜。

4.2 刀片,或其他类似锋利的器具。

4.3 网格或其他校准装置,适用于光学显微镜或扫描电子显微镜,精度≥10μm。

4.4 涂覆装置,采用溅射或蒸发模式,能够为涂层涂覆包含有特定的元素或合金(如金)层,仅用于扫描

电子显微镜。

4.5 样品托,仅用于扫描电子显微镜。
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