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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２８９９《纸和纸板　湿膨胀率的测定》分为两个部分：

———第１部分：最大相对湿度增加到６８％过程的湿膨胀率；

———第２部分：最大相对湿度增加到８６％过程的湿膨胀率。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２８９９的第１部分。

本部分修改采用ＩＳＯ８２２６１：１９９４《纸和纸板　湿膨胀率的测定　第１部分：最大相对湿度增加到

６８％过程的湿膨胀率》。

本部分与ＩＳＯ８２２６１：１９９４相比，主要差异如下：

———在规范性引用文件中将ＩＳＯ标准引用的国际标准转化为与之相应的国家标准，即ＧＢ／Ｔ４５０

纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（ＧＢ／Ｔ４５０—２００８，ＩＳＯ１８６：２００２，

ＭＯＤ）；

———在规范性引用文件中将ＩＳＯ标准引用的国际标准转化为与之相应的国家标准，即ＧＢ／Ｔ４５１．２

纸和纸板定量的测定（ＧＢ／Ｔ４５１．２—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５３６：１９９５）；

———在规范性引用文件中将ＩＳＯ 标准引用的国际标准转化为与之相应的国家标准，即

ＧＢ／Ｔ１０７３９纸、纸板和纸浆试样处理和 试验 的 标 准大 气条 件 （ＧＢ／Ｔ１０７３９—２００２，

ｅｑｖＩＳＯ１８７：１９９０）。

本部分的附录Ａ为规范性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国制浆造纸研究院、国家纸张质量监督检验中心、中国造纸协会标准化专业委

员会。

本部分主要起草人：卢宝荣。
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纸和纸板　湿膨胀率的测定

第１部分：最大相对湿度增加到

６８％过程的湿膨胀率

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２８９９的本部分规定了一种在相对湿度从（３３±２）％～（６６±２）％ 平衡状态下测定纸和纸板

吸湿膨胀率的方法。

本部分适用于一般的纸和纸板，不适用于皱纹纸和瓦楞纸板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２８９９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４５０　纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（ＧＢ／Ｔ４５０—２００８，ＩＳＯ１８６：

２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４５１．２　纸和纸板定量的测定（ＧＢ／Ｔ４５１．２—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５３６：１９９５）

ＧＢ／Ｔ１０７３９　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（ＧＢ／Ｔ１０７３９—２００２，ｅｑｖＩＳＯ１８７：

１９９０）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２２８９９的本部分。

３．１

吸湿膨胀率　犺狔犵狉狅犲狓狆犪狀狊犻狏犻狋狔

已知长度的纸或纸板，在相对湿度平衡并从规定的较低值增加到规定的较高值过程中其长度发生

的变化。

长度变化可表示为纸或纸板在相对湿度５０％的条件下平衡时所测长度的百分比。

注：试样收缩可认为吸湿膨胀率为负值。

４　原理

为了确保所有被测试样从相似的湿度水平到初始相对湿度，本部分包含一个在低相对湿度下的预

处理步骤。

在（２３±１）℃、０载荷和（２２±３）％相对湿度条件下对试样进行预温湿处理。然后在（３３±２）％和

（６６±２）％相对湿度条件下，给试样加以与定量相适当的载荷，测定试样长度的变化。长度变化可表示

为相对湿度为５０％时所测长度的百分比。

５　仪器和材料

５．１　柜子

带有空气循环，能够保持ＧＢ／Ｔ１０７３９规定的（２３±１）℃，在３０ｍｉｎ内可以达到所要求的、均匀的
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