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引  言

  本规程根据JJF1002 《国家计量检定规程编写规则》编制。
本规程为首次发布。
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铁路机车车辆轮对内距尺检具检定规程

1 范围

本规程适用于测量范围为 (1345~1365)mm 的铁路机车车辆轮对内距尺检具

(以下简称内检具)的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 概述

内检具是用于检定铁路机车车辆轮对内距尺的专用计量器具,分为块规式内检具、
测微式内检具和数显测微式内检具。其结构示意图见图1、图2。

图1 块规式内检具结构示意图

1—微调螺钉;2—锁紧螺钉;3—块规;4—活动测块;5—定位垫块;6—定位面;7—测量面;

8—V型支架;9—量杆;10—固定测座;11—紧固螺钉;12—支脚

图2 测微式内检具结构示意图

1—固定测座;2—定位挡板;3—定位垫块;4—定位面;5—测量面;6—V型支架;7—量杆;

8—测微螺杆;9—锁紧装置;10—活动测座;11—固定套管;12—微分筒;13—I型平台;14—微调螺钉
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