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圆锥量规锥度计量器具检定系统表*

注:自2003年之后,原 “计量检定系统”统称为 “计量检定系统表”。

  本检定系统表适用于机械行业中使用的锥度C=1∶3~1∶50,圆锥长度Lp=30~
160mm的圆锥量规。

一 计量基准器具

1 国家计量基准的用途

圆锥量规锥度国家基准是统一全国圆锥度量值的依据,用以达到全国圆锥工具统一

互换,提高机械产品质量。

2 组成国家计量基准的全套主要计量器具名称

  2.1 锥度测量仪

由a多齿分度台;

b激光角度干涉仪;

c白光干涉定位系统三部分组成。

  2.2 圆度仪

  2.3 直线度测量装置

3 国家计量基准复现的量的范围

锥度C=1∶3~1∶50;
测量长度Lp=30~160mm。

4 圆锥量规锥度国家基准总不确定度

σ=± σ21+σ22+σ23        

=± 0.202+0.152+0.052

=±0.255″
≈±0.3″

式中:σ1———多齿分度台不确定度为±0.20″;

σ2———定位系统不确定度为±0.15″;

σ3———激光角度干涉仪不确定度为±0.05″;

σ———总不确定度。
置信度因子k=3。

二 计量标准器具

5 一等标准圆锥量规

  5.1 测量范围 C=1∶3~1∶50。

  5.2 总不确定度
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