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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１８３７１－２００１《连续玻璃纤维纱》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８３７１－２００１相比主要变化如下：

———将连续玻璃纤维纱分为工业级纱和电子级纱，并分别提出要求；

———增加了附录Ａ“连续玻璃纤维纱硬挺度试验方法”。

请注意本标准的某些内容可能涉及专利，本标准发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国建筑材料工业联合会提出。

本标准由全国玻璃纤维标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２４５）归口。

本标准负责起草单位：南京玻璃纤维研究设计院、泰山玻璃纤维邹城有限公司。

本标准参加起草单位：株洲光明玻璃纤维有限责任公司。

本标准主要起草人：陈彤、王玉梅、葛敦世、陈尚、师卓、高旭东。

本标准所替代标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１８３７１—２００１。
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连 续 玻 璃 纤 维 纱

１　范围

本标准规定了连续玻璃纤维纱的术语和定义、分类和代号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本标准适用于单纤维直径不大于１３μｍ、线密度小于６００ｔｅｘ、有捻连续的单股纱和并股纱。不适

用于无捻粗纱、定长纤维纱和变形纱。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ１５４９　钠钙硅铝硼玻璃化学分析方法

ＧＢ／Ｔ４２０２　玻璃纤维产品代号

ＧＢ／Ｔ７６９０．１　增强材料　纱线试验方法　第１部分：线密度的测定

ＧＢ／Ｔ７６９０．２　增强材料　纱线试验方法　第２部分：捻度的测定

ＧＢ／Ｔ７６９０．３　增强材料　纱线试验方法　第３部分：玻璃纤维拉伸断裂强力和断裂伸长的测定

ＧＢ／Ｔ７６９０．４　增强材料　纱线试验方法　第４部分：硬挺度的测定

ＧＢ／Ｔ７６９０．５　增强材料　纱线试验方法　第５部分：纤维直径的测定

ＧＢ／Ｔ７６９０．６　增强材料　纱线试验方法　第６部分：捻度平衡指数的测定

ＧＢ／Ｔ９９１４．１　增强制品试验方法　第１部分：含水率的测定

ＧＢ／Ｔ９９１４．２　增强制品试验方法　第２部分：玻璃纤维可燃物含量的测定

ＧＢ／Ｔ１８３７４　增强材料术语及定义

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１８３７４确定的术语和定义适用于本标准。

４　分类和代号

４．１　产品分类

按玻璃种类分为无碱连续玻璃纤维纱（ＥＣ）和中碱连续玻璃纤维纱（ＣＣ）。

按用途分为工业级纱和电子级纱（Ｅ）。

４．２　产品代号

连续玻璃纤维纱产品代号应符合ＧＢ／Ｔ４２０２的规定，补充要素中用Ｅ表示电子级纱。

示例１：公称纤维直径为７．５μｍ，原丝线密度２２ｔｅｘ，并股数为２，捻向为Ｓ，捻度为１００的工业级中碱连续玻璃纤维

纱表示为：

ＣＣ７．５２２×１×２Ｓ１００

示例２：公称纤维直径为９μｍ，原丝线密度６８ｔｅｘ，并股数为２，捻向为Ｓ，捻度为６０的电子级无碱连续玻璃纤维纱表

示为：

ＥＣ９６８×１×２Ｓ６０（Ｅ）
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