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前  言
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数控压力机可靠性评定方法

1 范围

本标准规定了数控压力机可靠性验证、测定、评定时的故障分类及判定原则、抽样、试验方案、试验

方法、故障监测、数据采集、可靠性评定指标、试验结果判定等。
本标准适用于数控压力机的可靠性评定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB17120 锻压机械 安全技术条件

GB/T26483 机械压力机 噪声限值

GB27607 机械压力机 安全技术要求

GB/T36484 锻压机械 术语

3 术语和定义

GB/T36484界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
数控压力机 NCmechanicalpresses
采用数控系统控制,至少能控制、显示滑块运动速度和位置、监控压力机工作力的机械压力机。

3.2
故障 fault
数控压力机不能完成规定功能或性能指标超过规定界限的状态和事件。预防性维护或其他计划性

活动或缺乏外部资源的情况下除外。

3.3
关联故障 relevantfault
在解释试验或工作结果或计算可靠性特征值时计入的故障。

3.4
非关联故障 non-relevantfault
在解释试验或工作结果或计算可靠性特征值的数值时不计入的故障。

3.5
本质故障 intrinsicmalfunction
数控压力机在规定的条件下使用时,由于其零部件或元器件本身固有的缺陷而引起的故障。

3.6
误用故障 misusefault
不按规定条件或超出产品允许范围使用数控压力机而引起的故障。
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