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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T10635—2003《螺钉旋具通用技术条件》,与GB/T10635-2003相比,主要变化

如下:
———增加了产品术语和标记规定(本版的第3章)。
———增加了工作端部外形的规定(本版的4.2)。
———增加了基本尺寸的规定(本版的4.3)。
———增加了旋杆扭矩的规定(本版的4.5)。
———修改了磁性的试验方法(2003版的4.6,本版的5.7)。
———修改了检验规则(2003版的第5章,本版的第6章)。
———修改了附录A。附录A采用了ISO8764-1《螺钉和螺母装配工具 十字槽螺钉旋具 第1部

分:旋杆工作端部》的相关内容(2003版的附录A,本版的附录A)。
———修改了附录B。B.1.1采用了ISO2380-1《螺钉和螺母装配工具 一字槽螺钉旋具 第1部

分:手用与机用旋杆工作端部》的相关内容;B.1.2采用了ISO8764-1《螺钉和螺母装配工具 
十字槽螺钉旋具 第1部分:旋杆工作端部》的相关内容(2003版的附录B,本版的附录B)。

———将H型十字槽螺钉旋具旋杆改为PH型十字槽螺钉旋具旋杆(2003版的附录A和附录B,本
版的附录A和附录B)。

———将Z型十字槽螺钉旋具旋杆改为PZ型十字槽螺钉旋具旋杆(2003版的附录A和附录B,本版

的附录A和附录B)。
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螺钉旋具通用技术条件

1 范围

本标准规定了螺钉旋具的产品术语和标记、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输与

贮存。
本标准适用于作业用螺钉旋具,不适用于带电作业用螺钉旋具。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T230.1 金属洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

GB/T308 滚动轴承 钢球

GB/T1298 碳素工具钢

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T4625 螺钉和螺母的装配工具术语

GB/T5305 手工具包装、标志、运输与贮存

ISO2380-1 螺钉和螺母装配工具 一字槽螺钉旋具 第1部分:手用和机用螺钉旋具工作端部

(Assemblytoolsforscrewsandnuts—Screwdriversforslotted-headscrews—Part1:Tipsforhand-
andmachine-operatedscrewdrivers)

ISO8764-1 螺钉和螺母装配工具 十字槽螺钉旋具 第1部分:旋具工具端部(Assemblytools
forscrewsandnuts—Screwdriversforcross-recessedheadscrews—Part1:Drivertips)

3 产品术语和标记

3.1 螺钉旋具的产品术语应符合GB/T4625的规定。

3.2 螺钉旋具的产品标记应符合相关产品标准的规定。

4 技术要求

4.1 表面质量

4.1.1 螺钉旋具旋柄不应有裂纹、缩孔、气泡、漆膜流痕等影响外观和使用性能的缺陷。

4.1.2 螺钉旋具旋杆应表面光洁,不得有影响外观和使用性能的缺陷。

4.1.3 螺钉旋具旋杆应进行表面处理。

4.2 工作端部外形

4.2.1 一字槽螺钉旋具旋杆的工作端面应与旋杆轴线垂直。

4.2.2 十字槽螺钉旋具旋杆的工作端部轴线不应与旋杆轴线偏斜。
1

GB/T10635—2013




