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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２３４８０《电火花小孔高速加工机床》分为两个部分：

———第１部分：术语和精度检验；

———第２部分：参数。

本部分为ＧＢ／Ｔ２３４８０的第２部分。

请注意本部分的某些内容有可能涉及专利。本部分的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国特种加工机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１６１）归口。

本部分起草单位：苏州电加工机床研究所。

本部分主要起草人：傅初森、于志三、王应。

本部分为首次发布。
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电火花小孔高速加工机床

第２部分：参数

１　范围

ＧＢ／Ｔ２３４８０的本部分规定了电火花小孔高速加工机床的参数。

本部分适用于新设计的电火花小孔高速加工机床（以下简称“机床”）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２３４８０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１４８９６．１　特种加工机床　术语　第１部分：基本术语

ＧＢ／Ｔ１４８９６．２　特种加工机床　术语　第２部分：电火花加工机床

ＧＢ／Ｔ１９７６４—２００５　优先数和优先数化整值系列的选用指南（ＩＳＯ４９７：１９７３，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１４８９６．１和ＧＢ／Ｔ１４８９６．２中确立的以及下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２３４８０的本部分。

３．１

导向器至台面距离　犱犻狊狋犪狀犮犲狅犳犵狌犻犱犲狋狅狋犪犫犾犲

犎

导向器下端面至工作台台面的最大距离。

４　参数

机床的型式如图１所示，机床的参数应符合表１的规定。机床的坐标系和运动命名参照

ＧＢ／Ｔ１９６６０—２００５
［１］的规定。

１
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