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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＡ５１８／Ａ５１８Ｍ９９（２００８）《高硅耐蚀铸铁件标准规范》。

本标准和ＡＳＴＭＡ５１８／Ａ５１８Ｍ９９（２００８）相比，在主要技术内容上存在如下差异：

———在结构上作了较大的编辑性修改；

———删除了ＡＳＴＭＡ５１８／Ａ５１８Ｍ９９（２００８）的第６章化学成分分析，改用我国的化学成分分析

方法；

———以我国的相对应的铸铁牌号替代了ＡＳＴＭ的铸铁牌号；

———删除了ＡＳＴＭＡ５１８／Ａ５１８Ｍ９９（２００８）的附录。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８４９１—１９８７《高硅耐蚀铸铁件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８４９１—１９８７相比，主要技术内容变化如下：

———删除了原标准的四个牌号的材料及其相应的化学成分和力学性能；

———增加了三个新牌号材料及其相应的化学成分和力学性能；

———更改了材料牌号的表示方法；

———删除了原标准的表３铸件的机械加工余量；

———删除了原标准的表４铸件的允许缺陷范围；

———增加了弯曲试验试棒规格。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国铸造标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５４）归口。

本标准起草单位：安徽省机械科学研究所、马鞍山市海天重工科技发展有限公司、沈阳铸造研究所、

南车集团戚墅堰机车车辆工艺研究所有限公司、上海材料研究所、南京万福龙机械制造有限公司等。

本标准主要起草人：宋量、孙爱民、张寅、钱坤才、杨力、王滨、张宏鹤、王延双。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ８４９１—１９８７。
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高 硅 耐 蚀 铸 铁 件

１　范围

本标准规定了高硅耐蚀铸铁的技术要求、试验方法、取样及检验规则、铸件标记、包装和储运要求。

本标准适用于含硅１０．００％～１５．００％的高硅耐蚀铸铁件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金化学分析方法　过硫酸铵氧化容量法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１２　钢铁及合金化学分析方法　碳酸钠分离二苯碳酰二肼光度法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１８　钢铁及合金化学分析方法　硫代硫酸钠分离碘量法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．１９　钢铁及合金化学分析方法　新亚铜灵三氯甲烷萃取光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．２６　钢铁及合金 钼含量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．５３　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．５９　钢铁及合金化学分析方法　锑磷钼蓝光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６１　钢铁及合金化学分析方法　磷钼酸铵容量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６４　钢铁及合金　锰含量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６９　钢铁及合金　碳含量的测定　管式炉内燃烧后气体容量法

ＧＢ／Ｔ５６１２　铸铁牌号表示方法

ＧＢ／Ｔ５６７７　铸钢件射线照相检测

ＧＢ／Ｔ５６７８　铸造合金光谱分析取样方法

ＧＢ／Ｔ６０６０．１　表面粗糙度比较样块　铸造表面

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量

ＧＢ／Ｔ７２３３　铸钢件超声探伤及评级方法

ＧＢ／Ｔ９４４４　铸钢件磁粉检测

ＧＢ／Ｔ１１３５１　铸件重量公差

ＧＢ／Ｔ１４２０３　钢铁及合金光电发射光谱分析法通则

ＧＢ／Ｔ２００６６　钢和铁　化学成分测定用试样的取样和制样方法

ＧＢ／Ｔ２０１２３　钢铁　总碳硫含量的测定　高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规方法）

ＧＢ／Ｔ２０１２５　低合金钢　多元素的测定　电感耦合等离子体发射光谱法

ＪＢ／Ｔ７９４５　灰铸铁力学性能试验方法

３　订货信息

３．１　下列订货信息由需方提供：

ａ）　执行的标准号。
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