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金属材料 拉伸试验

矩形试样减薄率的测定

1 范围

本标准规定了通过拉伸试验测定金属材料矩形试样减薄率的术语和定义、符号和说明、试验原理、
试验设备、试样、试验程序、试验结果计算和试验报告。

本标准适用于金属板材拉伸试验矩形试样的厚度减薄率的测定。金属管材厚度减薄率的测定也可

参照本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1—2010 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T228.2 金属材料 拉伸试验 第2部分:高温试验方法

GB/T5027 金属材料 薄板和薄带 塑性应变比(r值)的测定

GB/T5028 金属材料 薄板和薄带 拉伸应变硬化指数(n 值)的测定

GB/T12160—2002 单轴试验用引伸计的标定

GB/T13239 金属材料 低温拉伸试验方法

GB/T16825.1 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机测力系统的检验与

校准

GB/T30069.2 金属材料 高应变速率拉伸试验 第2部分:液压伺服与其他试验系统

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
减薄率 percentageofthicknessreduction

η
试样厚度方向的变化量与原始厚度之比的百分率。
见式(1)。

η=
a0-a
a0

×100% …………………………(1)

3.2
最大力塑性减薄率 percentageofplasticthicknessreductionatmaximumforce

ηg
试样在最大力时厚度方向塑性减薄量与原始厚度之比的百分率。
见式(2)。
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