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螺纹样板检定规程

本规程适用于新制造和使用中的普通螺纹样板的检定。

一 概  述

螺纹样板是一种带有不同螺距的基本牙型的薄片,主要以比较法检验螺纹的螺距。
成套的螺纹样板的外形见图1。

图 1

二 检定项目和检定工具

1 螺纹样板的检定项目及主要检定工具列于表1。
表 1

序
号

检 定 项 目 主 要 检 定 工 具
检 定 类 别

新 制 的 使用中的

1 外 观 ——— + +

2 各部分相互作用 ——— + +

3 测量面的表面粗糙度 表面粗糙度比较样块 + -

4 牙型直线度 工具显微镜或投影仪 + -

5

工
作
尺
寸

螺  距

牙型半角

牙顶及牙底宽度

工具显微镜

或投影仪

+ +

+ -

+ -

  注:表中 “+”表示应检定;“-”表示可不检定。
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