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摘要 
 
{97%:    我国饮料、乳品、啤酒市场得到长足发展的同时也带动了包装机械业的发展速度。}{100%:自从上世纪八十年代开始，中国

每年都要进口大量的饮料、乳品和啤酒包装机械，至今引进的势头仍然是有增无减。}{90%:这些机械大多是高速自动化生产线，可靠

性强，产量高，部分设备是当今世界最为先进的机型。}{87%:这些生产线的引进，使中国部分饮料、乳品和啤酒企业的包装水平得以

与发达国家同步发展。}{73%:与此同时，中国包装机械的生产也取得了长足的进步，部分饮料瓶、啤酒瓶的瓶盖自动封装系统设备已

经达到较高水平，}{87%:包括塑料饮料瓶的瓶盖的封装、酸奶杯的瓶盖的封装也得到了提升，已经可以满足中型企业的需要，部分已

经可以替代进口设备，并且出口量逐年提高。} 
 
    本次的设计就是瓶盖自动封装系统的设计，通过对瓶盖自动封装系统进行结构设计，以及其中的标准件进行选型设计，大大提高

了它的稳定性。相信此次设计的瓶盖自动封装系统的出现将会大大提高传统的瓶盖自动封装系统的自动化程度和质量，为包装机械工

业的发展以及人民生活水平的提高能够带来显著的进步，同时也在某种程度上推进了机械工业的不断发展。 
 
关键词：包装机械；瓶盖自动封装系统；工业；发展 
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1 绪论 
 
1.1 课题的来源与研究的目的和意义 
 
    瓶盖自动封装系统属于典型在包装设备在一部分，随着国际标准化（SIO）的实施，世界瓶盖自动封装系统以采用新材料、新技

术、新工艺、新结构为基础，{100%:着眼于产品零部件的标准化、系列化、规格化、通用化和专业化以及大批量生产。}{71%:根据互

换性、模数制、公差与配合的原理，使得组合、多变、拆装的瓶盖自动封装系统已经进入全面系统设计的阶段，其功能与形式的结合

更为完美。} 18世纪60年代，美国的施耐德公司将新开发的瓶盖自动封装系统应用到该公司的子公司---一个生产包装机械的机械公

司，经过几年的运行，为该公司创造了不菲的利润。{90%:随着技术的发展，能源危机引发全球性的节约能源和环境保护意识的提高

，在总结第一代瓶盖自动封装系统的经验基础上，开发出了性能更佳，}封装范围更大的瓶盖自动封装系统。当前，全世界各大机械

人厂商为了提高产品的竞争力，都大力进行瓶盖自动封装系统的研发工作。现在国外等著名瓶盖自动封装系统的品牌中，都有瓶盖自

动封装系统的销售，全世界瓶盖自动封装系统的应用越来越广泛。有一点值得注意的是，瓶盖自动封装系统的市场，由最初的日本

，欧洲，已经渗透到北美市场，因此瓶盖自动封装系统是当今棒料生产加工企业比配的设备已经成为主要趋势。西方资本主义国家有

巨大的瓶盖自动封装系统销售市场，机械人工业是西方资本主义国家的机械工业之一。 
 
    20世纪以来，我国包装工业较改革开放初期有了很大的发展，任命生活水平有了很大的改善，日益对包装类设备提出了更高的要

求。发展包装工业的基础便是包装机械。{89%:不断地研制各种类型的瓶盖自动封装系统来促进包装工业的发展，以满足不断提高人

民物质和文化生活的需要，使人们从繁重的家务劳动中解放出来，}而已更充裕的见见投入到工作中去，因此研制先进的包装机械

，使包装类设备迅速地实现机械化和自动化是社会发展的必然趋势。 
 
{84%:    中国瓶盖自动封装系统产业的发展出现了许多问题，许多情况不容乐观，如产业结构不合理，产业集中于劳动力密集型产

品等等。}相信此次设计的瓶盖自动封装系统的出现将会大大提高包装机械的自动化程度和质量，为包装工业的生产以及人民生活水



ID:7fce2f66-d81a-4aa1-ad9f-ef36e4f1a5bc                 4

平的提高能够带来显著的进步，同时也在某种程度上推进了机械工业的不断发展。 
 
1.2 包装机械的发展现状 
 
{97%:    我国饮料、乳品、啤酒市场得到长足发展的同时也带动了包装机械业的发展速度。}{100%:自从上世纪八十年代开始，中国

每年都要进口大量的饮料、乳品和啤酒包装机械，至今引进的势头仍然是有增无减。}{90%:这些机械大多是高速自动化生产线，可靠

性强，产量高，部分设备是当今世界最为先进的机型。}{87%:这些生产线的引进，使中国部分饮料、乳品和啤酒企业的包装水平得以

与发达国家同步发展。}{90%:与此同时，中国包装机械的生产也取得了长足的进步，部分灌装、封口一体设备已经达到较高水平

，}{100%:包括塑料饮料瓶、酸奶杯、无菌包装成型设备和贴标机在内的包装生产线水平也得到了提升，已经可以满足中型企业的需

要，部分已经可以替代进口设备，}并且出口量逐年提高。 
 
    包装机械的产值在300亿元人民币左右，而每年进口的食品包装机械约10亿美元。{100%:其中饮料、乳品和啤酒包装机械占有相

当大的比重。 } 
 
1.3 本课题研究的内容 
 
    本次设计主要针对瓶盖自动封装系统进行设计，从瓶盖自动封装系统的整体方案出发，然后具体细化出具体内部结构，其具体内

部结构主要包括以下几个方面： 
 
（1）到图书馆里查阅大量相关知识的资料，搜集各类瓶盖自动封装系统的原理及结构，挑选相关内容记录并学习。 
 
（2）分析瓶盖自动封装系统的结构与参数 
 
（3）确定设计总体方案 
 
（4）确定具体设计方案 
 
（5）瓶盖自动封装系统的三维图的绘制、CAD装配图、零件图的绘制。 
 
（6）说明书的编制 
 
1.4 设计任务及背景 
 
{100%:    包装是食品生产中必不可少的一个环节，而啤酒及其他碳酸饮料在人们的生活中已占据了重要的地位，从而也带动了灌装

机械的发展。}{100%:鉴于做本设计的学生属机电工程学院，所学的专业是包装工程，再者我国目前包装机械行业的发展空间比较的

大，}{100%:研究包装机械方面的课题对他们个人和社会都有积极意义，是对学生综合能力的培养和锻炼，尤其是总体设计更是如此

。}{100%:一方面巩固、增长学生的专业知识，培养他们综合运用知识的能力，为以后的工作积累经验，另一方面也希望他们能在自

己的课题上有所发现、改进、创新，}提出一些建设性的意见。{100%:40-8型自动灌装压盖联合机设计，题目综合性强，需要学生有

扎实的基础知识和广博的知识面及计算机基础。}{100%:所以，在整个设计过程中学生可以充分发挥其主动性，积极性，培养了他们

的综合分析问题和解决问题的能力，促进学生由知识型向智能型转化。} 
 
2 瓶盖自动封装系统总体结构的设计 
 
2.1 机械传动部分的设计计算 
 
2.2.1 同步带传动的设计计算 
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(1)传动名义功率P_=0.5kW 
 
{58%:(2)主动轮转速n1=1500r／min，从动轮 =350r／min} 
 
(3)中心距a=100mm左右 
 
(4)工作情况， 24小时运转． 
 
    求设计功率P=K0 Pm=0.4×2= 0.8Kw，式中Ko为载荷修正系数 
 
由设计功率0.8Kw 和n =1500r／min，由查得带的型号为L型，对应节距P =9.525mm 
 
（1）选择小带轮齿数 
 
{84%:由小带轮转速n=1500r/min，L型带，查表得小带轮最小许用齿数 Z1=14，则大带轮齿数 Z2= i Z1，}其中i=

n1／n2=1500／350=4．286 
 
Z2=4．286×14=60取标准带轮齿敦==60 
 
（2）确定带轮节圆直径 
 
dI==Pb Z1/π=42.736mm 
 
d2= Pb Z2/π=182mm 
 
（3）确定同步带的节线长度L， 
 
L= 2acosψ +π(d2+d1 )／2+πψ( d2-d1)／180 
 
式中：ψ =sin-1 (d2-d1)/2a =0．218；{80%:12．6 (以a=100mm代入) 则L =150.54 选择最接近计算值的标准} 
 
节线长(见表4)L=160.20mm 
 
（4）计算同步带齿数z 
 
Zb=Lp/Pb=160.20/9.525=17 
 
（5）传动中心距n的计算 
 
a=Pb( Z2-Z1)／2zcosθ 
 
{96%:式中： inV =3．14l6 inVθ=tgθ-θ用逐步逼近法计算，θ=1．351 8(弧度)代入上式} 
 
得出a=102.45与精确计算结果相似。 
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最后测量装置同步带选用L型同步带P= 9.525mm 
 
ZB=17， L,= 150．20ram b．= 25.4mm 
 
同步带轮： Z1=14，Z2=60，dI==Pb Z1/π=42.736mm 
 
d2= Pb Z2/π=182mm 
 
2.1.2 瓶盖封装电机的选型计算 
 
   （1）脉冲当量的选择，{97%:脉冲当量：一个指令脉冲使步进电动机驱动拖动的移动距离=0.01mm/p（输入一个指令脉冲工作台移

动0.01毫米）[7]。} 
 
{88%:初选之相步进电动机的步距角0.60 /1.20 ，当三相六拍运行时，步距角￡=0.60  其每转的脉冲数S==600 p/r} 
 
{89%:步进电动机与滚珠丝杆间的传动比i为1} 
 
（2）等效负载转矩的计算[7] 
 
1、空载时的摩擦转矩 
 
得=  =0.014N.M 
 
2、测量仪工作时的转矩 
 
得=0.467N.M 
 
得电动机的最大静转矩为（0.3～0.5）TL=（0.1152～0.192）N.M 
 
（3）等效转动惯量计算 
 
1、滚珠丝杆的转动惯量 
 
         Js= 
 
Js=5.146x10-6  kgm2 
 
2、滑块的运动惯量 
 
得JW=3.419x10-7  kgm2 
 
换算到电动机轴上的总转动惯量 
 
  JL= 
 
得JL=0.00035 kgm2 



ID:7fce2f66-d81a-4aa1-ad9f-ef36e4f1a5bc                 7

 
{54%:（4） 初选步进电动机型号，根据TL=（0.1152～0.192）N.}M和电动机总转动惯量=0.00035初步选定电动型号为85BYG3H358B反

应式步进电动机。{89%:该电动机的最大静扭距Tmax=6.0N.M 。} 
 
2.1.3 V带传动的设计计算 
 
1）设计功率 
 
{100%:    －工况系数，查B1表8－1－22 ，取＝1.2} 
 
    P－传递的功率 
 
2）选定带型 
 
{97%:根据和查B1图8－1－2选取普通V带B型，－小带轮转速，为1440r/min} 
 
3）传动比 
 
    1.76   ＝＝ 
 
4）小带轮基准直径（mm） 
 
    由B1表8－1－12和表8－1－14选定 
 
    ＝100mm>＝75r/min 
 
5）大带轮基准直径（mm） 
 
    由B3表8－7得=150mm 
 
6）带速验算 
 
7）初定轴间距（mm） 
 
8）所需带的基准长度（mm） 
 
        ＝ 
 
       ＝650mm 
 
{100%:     依B1表8－1－8取＝900mm，即带型为A－900} 
 
9）实际轴间距 
 
10）小带轮包角 
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       = 
 
       = 
 
11）单根V带的基本额定功率 
 
{76%: 根据带型号、和普通V带查B1表8－1－27（c）  取0.37kw} 
 
12）时单根V带型额定功率增量 
 
{100%:根据带型号、和查B1表8－1－27（c）    取0.15kw} 
 
13）V带的根数Z 
 
Z = 
 
{100%:－小带轮包角修正系数查B1表8－1－23,取0.96} 
 
{100%:－带长修正系数查B1表8－1－8，取0.87} 
 
14） 单根V带的预紧力 
 
       = 
 
       =134（N） 
 
{100%:    m－V带每米长的质量（kg/m）查B1表8－1－24，取0.1k/gm} 
 
15）作用在轴上的力 
 
{100%:   －考虑新带初预紧力为正常预紧力的1.5倍} 
 
16）带轮的结构和尺寸 
 
{100%:带轮应既有足够的强度，又应使其结构工艺性好，质量分布均匀，重量轻，并避免由于铸造而产生过大的应力。} 
 
{97%:轮槽工作表面应光滑（表面粗糙度）以减轻带的磨损。} 
 
带轮的材料为HT200。{100%:查B1表8－1－10得基准宽度制V带轮轮槽尺寸，根据带轮的基准直径查B1。} 
 
2.1.4 轴的设计计算 
 
（1）初步确定轴的直径 
 
mm                                   （3.32） 
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根据工作条件，取mm 
 
（2）传动轴受力分析 
 
N                              （3.33）  N            （3.34）  N          （3.35） 
 
{91%:（3）绘制传动轴的受力简图，求支座反力} 
 
①垂直面支反力： 
 
由，得： 
 
                                      （3.36） 
 
由，得： 
 
   N                  （3.37） 
 
②水平面支反力： 
 
由，得： 
 
                                              （3.38） 
 
        N 
 
由，得： 
 
  N                     （3.39） 
 
  （4）作弯矩图： 
 
①垂直面弯矩图： 
 
C点 
 
  N·mm                （3.40） 
 
②水平面弯矩图： 
 
C点 
 
 N·mm               （3.41） 
 
③合成弯矩图： 
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C点 
 
N·mm  （3.42） 
 
  （5）作转矩T图： 
 
        N·mm 
 
  （6）校核轴的强度： 
 
按弯扭合成应力校核轴的强度 
 
{100%:校核轴上承受最大弯矩和扭矩的截面（即危险截面C）的强度。}由文献[1，15-5]可知，取，轴的计算应力 
 
  MPa     （3.43） 
 
{100%:选定轴的材料为45钢，调质处理，由文献[1]表可知，MPa。因此，，故安全。} 
 
2.1.5 光电传感器的选型 
 
目前常见的非接触测量有光学测量，红外线测量，超声波测量，电磁感应测量，视觉成像测量等等都是非接触式测量。 
 
针对凸轮轴非接触式测量，则广泛采用光电传感器来测量，此类传感器应用于测量仪器而用，在精密度上和准确性上很大的保证。 
 
{100%:光电检测方法具有精度高、反应快、非接触等优点，而且可测参数多，传感器的结构简单，形式灵活多样，因此,光电式传感

器在检测和控制中应用非常广泛。} 
 
{100%:光电传感器是各种光电检测系统中实现光电转换的关键元件，它是把光信号（红外、可见及紫外光辐射）转变成为电信号的器

件。} 
 
①检测距离长 
 
{86%:如果在对射型中保留10m以上的检测距离等，便能实现其他检测手段（磁性、超声波等） 无法离检测。} 
 
②对检测物体的限制少 
 
{100%:由于以检测物体引起的遮光和反射为检测原理，所以不象接近传感器等将检测物体限定 在金属，它可对玻璃.}{100%:塑料.木

材.液体等几乎所有物体进行检测。 } 
 
③响应时间短 
 
{95%:光本身为高速，并且传感器的电路都由电子零件构成，所以不包含机械性工作时间，响应时间非常短。} 
 
④分辨率高 
 
{90%:能通过高级设计技术使投光光束集中在小光点，或通过构成特殊的受光光学系统，来实现高分辨率。}{100%:也可进行微小物体
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的检测和高精度的位置检测。 } 
 
⑤可实现非接触的检测 
 
{96%:可以无须机械性地接触检测物体实现检测，因此不会对检测物体和传感器造成损伤。}因此，传感器能长期使用。 
 
⑥可实现颜色判别 
 
{88%:通过检测物体形成的光的反射率和吸收率根据被投光的光线波长和检测物体的颜色组合 而有所差异。}{100%:利用这种性质

，可对检测物体的颜色进行检测。 } 
 
⑦便于调整 
 
{100%:在投射可视光的类型中，投光光束是眼睛可见的，便于对检测物体的位置进行调整。} 
 
3 瓶盖自动封装系统中主要零部件的强度校核 
 
3.1 传动轴的强度校核计算 
 
①判断危险截面 
 
{95%:从应力集中对轴的疲劳强度的影响来看，截面IV和V引起的应力集中最严重，而V受的弯矩较大；}{92%:从受载的情况来看，截

面C的应力最大，但应力集中不大，故C面不用校核。只需校核截面V。} 
 
②截面V左侧 
 
抗弯截面系数   mm              （3.44） 
 
抗扭截面系数  mm             （3.45） 
 
截面V左侧的弯矩M为 
 
            Mpa            （3.46） 
 
{86%:截面V上的扭矩T为   MPa } 
 
{93%:截面上的弯曲应 Mpa                 （3.47）} 
 
  截面上的扭转切应力MPa                （3.48） 
 
{57%:轴的材料为45钢，调质处理。由文献[1]表可知，MPa，MPa，MPa。} 
 
{100%:由文献[1] 附表可知，用插入法求出} 
 
         ， 
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{100%:轴按精车加工，由文献[1] 附图可知，表面质量系数为：} 
 
轴未经表面强化处理， 
 
固得综合系数为 
 
                           （3.49） 
 
{100%:由文献[1] §，§可知，碳钢的特性系数} 
 
                   取 
 
                   取 
 
所以轴在截面V左侧的安全系数为 
 
                    （3.50） 
 
              （3.51） 
 
                 （3.52） 
 
{100%:故该轴在截面V左侧的强度是足够的。} 
 
③截面V右侧 
 
抗弯截面系数         mm 
 
抗扭截面系数         mm 
 
截面V左侧的弯矩M为 
 
                     MPa 
 
{86%:截面V上的扭矩T为   MPa  } 
 
截面上的弯曲应力     MPa 
 
截面上的扭转切应力   MPa 
 
{100%:截面上由于轴肩而形成的理论应力集中系数及按文献[1]附表查取。因，，} 
 
          ， 
 
{100%:又由文献[1]附图可得轴的材料的敏感系数为} 
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          ， 
 
{73%:故有效应力集中系数按文献[1，附]为} 
 
                      （3.53） 
 
{100%:由文献[1]附图可得轴的截面形状系数为} 
 
{100%:由文献[1]附图可得轴的材料的敏感扭转剪切尺寸系数为} 
 
综合系数为 
 
{100%:所以轴在截面V左侧的安全系数为} 
 
{100%:故该轴在截面V左侧的强度是足够的。} 
 
3.2 螺栓强度的校核计算 
 
 螺栓的强度在机械联接中至关重要，特别是在重要的场合，其强度校核和计算尤其重要。其受力简图如上图所示，图中以合力代替

均匀分布的作用力。{79%:由于螺栓的剪切变形为截面的相对错动，因此抵抗这种变形的内力必然是沿着错动的反方向作用的。}仍用

截面法求内力。{99%:将螺栓假想地沿剪切面m—m切开，取左边部分来研究[图3－55（b）]，根据静力平衡条件，在剪切面上必然有

一个与平行的分布内力系的合力作用，且；} 
 
{100%:与剪切面m—m相切，称为截面m—m上的剪力。}{100%:联接件一般并非细长杆，而且实际受力和变形情况比较复杂，通过理论

分析或实验研究来确定剪力在剪切面上的实际分布规律较为困难。}{100%:因此在工程实际中，做出一些假设进行简化计算，称为实

用计算，或假定计算。}{62%:假设应力在剪切面内是均匀分布的，若为剪切面面积，则应力为：} 
 
与剪切面相切，故为剪应力。{100%:以上计算是以假设剪应力在剪切面内均匀分布为基础的，实际上它只是剪切面内的一个“平均应

力”，所以也称为名义剪应力。}{100%:其值与剪切面上的最大剪应力大致相等。} 
 
2、挤压实用计算 
 
{100%:    联接件除承受剪切外，在联接件和被联接件的接触面上还将承受挤压。}{100%:所以对上面的联接件还要进行挤压强度计

算。} 
 
{100%:把作用在螺栓挤压面上的压力称为挤压力，用表示，用表示挤压面面积。}{100%:挤压面上单位面积内承受的挤压力称为挤压

应力，用表示。}{100%:在工程上也采用类似剪切的实用计算方法，假定挤压应力是均匀分布的，则} 
 
{100%:    通常挤压应力的分布情况如图3－53（b），最大应力发生在半圆柱形接触面的中点，它与实用计算所得的挤压应力大致相

等} 
 
   通过本次设计，再次提出了利用三维软件的水平，并吸收了大量的经验，总结出以下几点。关于图纸的绘制方面，当零件的尺寸

已经给出，不考虑图纸尺寸不合适的，基于三维零件图，装配时必须考虑的大小是合适的，因为AutoCAD绘图效果不好，也会引起的

尺寸误差，和甚至出现欠定义大小，因此，必须通过在这个时候对零件进行测量，进行修改，直到符合要求。该工具是方便的输入数

据映射，通过选择部分的类型，标准件，可以生成，但有时需要在工具集使用部分可能找不到，所以在这个时候随机应变，其他部分

而不是通过修改或满足要求增加组件的使用。三维地图应该是灵活的，解决问题的方法总比问题多，当一个方法不能正常映射，试试
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另一种方法，它不仅可以完成零件的生产，而且还可以开发映射一个更好的主意，并打破了新思想的规则。 
 
     学习使用一些可以节省时间的命令，如镜像，阵列，能省则省”。在装配过沉重，曾给了我一个很大的障碍，是要花很多时间

去找出为什么。在一个活跃的子组件，虽然活动范围会产生干扰，可以设置该复合物的活动范围，如先进的范围内，和角度范围，即

使在这个范围内不影响母配体，不能设置。因为一旦设定的范围内，在父组件将被视为完全定义的组件模型，它将冲突分总成，将无

法完成装配。看地图是最重要的任务是理解零件图，图表工具，没有工具是没有法律的零件图，所以不要急着写，想通过零件的结构

，并认为通过线图，这是重中之重，映射。{59%:部分建模，一般应的特点进行深入分析，找出零件是由几个特点，摆脱所有的形状

特点，它们之间的连接相对位置、表面，然后按主次特征造型的关系，按一定的顺序。}一个复杂的部分，有许多简单的功能，通过

切除或重叠相交。{79%:所以部分建模，序列特征是很重要的，虽然不同的建模过程可以构造出相同的实体部分，但其建模过程和实

体结构的稳定性有直接的影响，实体模型可以修改应用程序，}可理解性和实体模型。特别是在二维图纸，我们只能看到元器件的布

局，并用虚线给说的内部特征，除了部分的相贯线，这条线各特征在路口出现。在选秀过程中零件，必须选择第一个草图平面，这是

非常重要的，决定了后续的模型飞机的命令，使用简单的说，一个圆柱形围成一个圈，然后绘制，{63%:也可以作为一个长方体旋转

，虽然他们的结果都是一样的，但草图平面和命令的使用。}如果我们想要一个轴，那么我们应该选择第二个方法以及。 
 
由于该零件的设计不规则零件，用于为拉伸和旋转命令，许多零部件都是对称的，所以为了节省时间，提高效率，通常用于指挥镜特

性。 
 
一个完整的工程图纸应该包含以下4个方面。 
 
{71%:一组视图：一组视图（包括视图，剖面，断面，局部视图）是正确的，完整的，对各部分的结构和形状表达清楚。} 
 
{66%:尺寸：尺寸的确定和零件的形状各部分的位置} 
 
技术要求：表明部分的一些要求必须在制造和检验完成，如表面粗糙度，尺寸公差，形位公差，材料和热处理的方法和指标。 
 
标题栏：注明产品名称，材料，数量，拉伸比和拉伸，等。 
 
{59%:单击[新建]图标以显示新的文件系统，SolidWorks文件”对话框中，单击“选项”对话框中的组件，你可以进入装配工作模式

，进行以后的设计工作。} 
 
结  论 
 
{90%:本次对瓶盖自动封装系统的设计已经基本接近尾声，这次的设计的主要内容是对螺旋限位器主要结构参数设计计算，进瓶栏板

结构设计和星型拔瓶轮的设计。}{100%:一篇优秀的论文不是写出来的，而是修改出来的，这需要的是耐心，还要用心。}{97%:在课

题的设计过程中，我遇到的问题很多，有些是在自己技术所在范围之外，每当无法实现自己的想法或者运行不下去的时候，我就会出

现浮躁的情绪，但是我没有放弃，}{100%:而是适时地调节自己的心态，在同学老师的帮助下，完成了初次的设计。}{100%:越是不懂

的东西才要去学，在学习的过程中你会收获很多，其中一点就是互相学习是最好的学习途径，在学习之后你会感觉到很有成就感，} 
 
{100%:这也是我在完成网站制作之后体会到的。} 
 
{100%:各方面工作都做好之后就剩论文答辩了，在未进行之前，我自己感觉论文答辩可能很难，心里难免有些许担心。}{83%:真正经

历之后才发现，任何在你认为难得事情都是因为你没有很好把握或者是准备工作没有做好。} 
 
{100%:在整个瓶盖自动封装系统的论文设计的过程中我学到了做任何事情所要有的态度和心态，首先我明白了做学问要一丝不苟，对

于出现的任何问题和偏差都不要轻视，}{100%:要通过正确的途径去解决，在做事情的过程中要有耐心和} 
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{100%:毅力，不要一遇到困难就打退堂鼓，只要坚持下去就可以找到思路去解决问题} 
 
的。{100%:在工作中要学会与人合作的态度，认真听取别人的意见，这样做起事情来就可以事倍功半。} 
 
{100%:此次设计论文的完成既为大学四年划上了一个完美的句号，也为将来的人生之路做好了一个很好的铺垫。} 
 
致  谢 
 
    在此论文完成之际，我的心里感到特别高兴和激动，在这里，我打心里向我的导师和同学们表示衷心的感谢！因为有了老师的谆

谆教导，才让我学到了很多知识和做人的道理，由衷地感谢我亲爱的老师，您不仅在学术上对我精心指导，在生活上面也给予我无微

不至的关怀支持和理解，在我的生命中给予的灵感，所以我才能顺利地完成大学阶段的学业，也学到了很多有用的知识，同时我的生

活中的也有了一个明确的目标。知道想要什么，不再是过去的那个爱玩的我了。导师严谨的治学态度，创新的学术风格，认真负责

，无私奉献，宽容豁达的教学态度都是我们应该学习和提倡的。通过近半年的设计计算，查找各类瓶盖自动封装系统的相关资料，论

文终于完成了，我感到非常兴奋和高兴。虽然它是不完美的，是不是最好的，但在我心中，它是我最珍惜的，因为我是怎么想的，这

是我付出的汗水获得的成果，是我在大学四年的知识和反映。四年的学习和生活，不仅丰富了我的知识，而且锻炼了我的个人能力

，更重要的是来自老师和同学的潜移默化让我学到很多有用的知识，在这里，{62%:谢谢老师以及所有关心我和帮助我的人，谢谢大

家。} 
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