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前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准起草单位：广州机械科学研究院、北京机床研究所、广州宝力特液压密封有限公司。

本标准主要起草人：陈恬生、李祥文、张维、何文杰、林本宏、成国真。

本标准为首次发布。
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金属切削机床　液压系统通用技术条件

１　范围

本标准规定了金属切削机床液压系统的技术要求、装配要求、安全要求、试验方法、检验规则及其他

要求。

本标准适用于以液压油为工作介质的金属切削机床液压传动及控制系统。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ７８６．１　流体传动系统及元件图形符号和回路图　第１部分：用于常规用途和数据处理的图

形符号（ＧＢ／Ｔ７８６．１—２００９，ＩＳＯ１２１９１：２００６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ／Ｔ７６３２　机床用润滑剂的选用（ＧＢ／Ｔ７６３２—１９８７，ｎｅｑＢＳ５０６３：１９８２）

ＧＢ／Ｔ７９３５　液压元件　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１４０３９　液压传动　油液　固体颗粒污染等级代号（ＧＢ／Ｔ１４０３９—２００２，ＩＳＯ４４０６：１９９９，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１６７６９　金属切削机床　噪声声压级测量方法

ＧＢ／Ｔ１７４８９　液压颗粒污染分析　从工作系统管路中提取液样（ＧＢ／Ｔ１７４８９—１９９８，ｉｄｔ

ＩＳＯ４０２１：１９９２）

ＪＢ／Ｔ７９３８　液压泵站油箱公称容量系列

ＪＢ／Ｔ８３５６．１　机床包装　技术条件

３　技术要求

３．１　基本要求

液压系统设计、制造和使用应符合ＧＢ／Ｔ３７６６的规定，应保证设备使用寿命长，维修方便。

３．２　液压元件及部件

液压系统所用液压元件应符合ＧＢ／Ｔ７９３５的规定，其他部件应符合相应标准的要求。

３．３　液压油

３．３．１　液压系统所用液压油应符合ＧＢ／Ｔ３７６６及ＧＢ／Ｔ７６３２的规定。液压系统应在便于更换维修

的位置设置油液过滤装置。油液在注入液压系统油箱前应充分过滤。

３．３．２　液压系统用油与导轨或其他机械部件用油宜相互分隔。

３．４　管路、接头及通道

３．４．１　液压系统管接头材料一般为金属。管道材料一般为金属、耐油橡胶编织软管、树脂高压软管及

其他与工作介质相容的材质，其管壁在承受系统最大工作压力的１．５倍时应能正常工作。

３．４．２　液压系统所有接头处和外露结合处不应渗漏。在接头及其他结合处可使用密封填料或密封胶，

但不可使用麻、丝等杂物代替。

３．４．３　油管弯曲处应圆滑，不应有明显的凹痕及压偏现象，短长轴比应不小于０．７５。

３．４．４　液压系统在装配前，接头、管道、通道（包括铸造型芯孔、机加工孔等）及油箱，均应清洗干净。
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