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前　　言

　　本标准的附录Ａ是规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国铸造机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８６）归口。

本标准起草单位：济南铸锻所捷迈机械有限公司、济南铸造锻压机械研究所、青岛铸造机械集团公

司、青岛双星铸造机械有限公司、青岛开世密封工业有限公司、山东开泰金属磨料股份有限公司。

本标准主要起草人：王德志、邢海伟、吴正涛、丁仁相、吴寿喜、刘如伟。
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抛喷丸设备　通用技术条件

１　范围

本标准规定了抛喷丸设备的技术要求、试验方法、检验规则等。

本标准适用于对工件进行抛、喷丸加工处理的各类抛喷丸设备（以下简称为设备）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差的规定

ＧＢ／Ｔ１２３９．４—１９８９　热卷圆柱螺旋弹簧　技术条件

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＧＢ５２２６．１—２００２，ＩＥＣ６０２０４

１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９８４—２００１　输送带　具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带（ＧＢ／Ｔ７９８４—

２００１，ＩＳＯ／ＦＤＩＳ１４８９０１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１００９５．２—２００８　圆柱齿轮　精度制　第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

（ＩＳＯ１３２８２：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１７４２１．１—１９９８　机床检验通则　第１部分：在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

（ｅｑｖＩＳＯ２３０１：１９９６）

ＧＢ２０９０５　铸造机械　安全要求

ＪＢ／Ｔ１６４４—２００５　铸造机械　通用技术条件

ＪＢ／Ｔ３７１３．２　双圆盘抛丸器　技术条件

ＪＢ／Ｔ５３６５．１　铸造机械清洁度测定方法　重量法

ＪＢ／Ｔ５３６５．２　铸造机械清洁度测定方法　显微镜法

ＪＢ／Ｔ５５４８．２　电动激振器　第２部分：技术条件

ＪＢ／Ｔ６３３１．２　铸造机械噪声测量方法　声压级测定

ＪＢ／Ｔ６５７８　单圆盘抛丸器　技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７３　金属切削机床　焊接件通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７５　金属切削机床　随机技术文件的编制

压力容器安全技术监察规程

３　技术要求

３．１　一般要求

３．１．１　设备应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
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