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锰酸锂电化学性能测试
放电平台容量比率及循环寿命测试方法

1 范围

本文件规定了锂离子电池正极材料锰酸锂的放电平台容量比率及循环寿命测试方法。
本文件适用于锂离子电池正极材料锰酸锂放电平台容量比率及循环寿命的测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T18287 移动电话用锂离子蓄电池及蓄电池组总规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
固含量 solidcontent
乳液或涂料在规定条件下烘干后剩余部分占总量的质量分数。

4 试验条件

本文件所规定的各项试验步骤,未做特别说明时,宜在干燥间(环境露点温度≤-20℃)中进行;对
无干燥间试验条件情形,各试验步骤应在相对湿度≤20.0%,温度20℃~30℃的环境条件下进行。

5 试剂或材料

5.1 锰酸锂。

5.2 导电剂:乙炔黑或炭黑,D50为1.0μm~3.0μm。

5.3 聚偏二氟乙烯:简称PVDF,电池级,分子量≥5×105,旋转黏度≥6000mPa·s,水分≤0.10%。

5.4 N-甲基吡咯烷酮:简称NMP,电池级,纯度≥99.9%,水分≤0.02%。

5.5 铝箔:厚度为12μm~20μm。

5.6 正极极耳(正极端子):材质为铝,长74.0mm±1.0mm,宽6.0mm±0.1mm,厚0.1mm±
0.01mm,带极耳胶。

5.7 乙醇:工业级。

5.8 锂离子电池隔膜:聚烯烃多孔膜,孔隙率35.0%~60.0%,透气率300s/100mL~700s/100mL,
平均孔径≤1.0μm,幅宽60mm±1.0mm,厚度9.0μm~25.0μm。

5.9 人造石墨负极:D50为10.0μm~22.0μm,首次放电比容量≥340.0mA·h/g,首次充放电
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