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前　　言

　　本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电工合金标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２８）归口。

本标准负责起草单位：温州宏丰电工合金有限公司、桂林金格电工电子材料科技有限公司、桂林电

器科学研究所。

本标准参加起草单位：辽宁金昌新材料有限公司、中希合金有限公司、陕西斯瑞工业有限责任公司、

温州聚星银触点有限公司。

本标准主要起草人：陈晓、陈乐生、吴文安、郑元龙、王小军、谢永忠、杨清、赵俊、马大号、陈京生。
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铜钨电触头缺陷检测方法

１　范围

本标准规定了用渗透探伤检测铜钨电触头的裂纹、孔洞和局部疏松以及铜钨整体电触头的界面裂

纹和夹杂物、铜端裂纹和气孔等常见缺陷的方法。

本标准适用于对铜钨电触头和铜钨整体电触头开放性缺陷的检测。

本标准不适用于对铜钨电触头和铜钨整体电触头封闭性缺陷的检测。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＪＢ／Ｔ９２１８—２００７　无损检测　渗透检测

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

铜钨裂纹　犮狉犪犮犽犪狋犆狌犠犪犾犾狅狔

在制造时，铜钨合金受外力或内部组织应力形成的裂纹。

３．２

铜钨孔洞　狏狅犻犱犻狀狊犻犱犲犆狌犠犪犾犾狅狔

在熔渗铜时，铜钨合金内部组织中的夹杂物挥发后残留的孔洞。

３．３

铜钨疏松　狆狅狉狅狊犻狋狔犻狀狊犻犱犲犆狌犠犪犾犾狅狔

在熔渗铜时，铜钨合金内部组织未完全熔渗透而形成的多孔疏松组织。

３．４

界面裂纹　犻狀狋犲狉犳犪犮犲犮狉犪犮犽犫犲狋狑犲犲狀犆狌犠犪犾犾狅狔犪狀犱犆狌狆犪狉狋

在烧结（或焊接）时，铜钨整体触头的铜钨合金与铜端的结合界面存在氧化层或夹杂物层而形成的

裂纹。

３．５

界面气孔　犻狀狋犲狉犳犪犮犲狆狅狉犲犫犲狋狑犲犲狀犆狌犠犪犾犾狅狔犪狀犱犆狌狆犪狉狋

在烧结时，铜钨整体触头冷却凝固析出气体在铜钨合金与铜端的结合界面形成的小孔洞。

３．６

铜端裂纹　犮狉犪犮犽犪狋犆狌狆犪狉狋

在烧结（或焊接）时，铜钨整体触头的铜端内部组织存在氧化层或夹杂物层而形成的裂纹。

３．７

铜端疏松　狆狅狉狅狊犻狋狔犻狀狊犻犱犲犆狌狆犪狉狋

在烧结时，铜钨整体触头的铜端冷却凝固偏析而形成的内部多孔疏松组织。
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