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前  言

  GB/T18838《涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的技术要求》分为下列几部分:
———第1部分:导则和分类;
———第2部分:冷硬铸铁砂;
———第3部分:高碳铸钢丸和砂;
———第4部分:低碳铸钢丸;
———第5部分:钢丝切丸。
本部分为GB/T18838的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO11124-2:1993《涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料

的技术要求 第2部分:冷硬铸铁砂》。
本部分由中国船舶工业集团公司提出。
本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会涂漆前金属表面处理及涂漆工艺分技术委员会(SAC/

TC5/SC6)归口。
本部分起草单位:中国船舶工业集团公司第十一研究所、上海龙沧新材料科技有限公司、上海暄洋

化工材料科技有限公司、中国船舶工业综合技术经济研究院。
本部分主要起草人:赵德斌、孙景运、汪培庆、宋艳媛、苏海东、傅建华、江枫。
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涂覆涂料前钢材表面处理
喷射清理用金属磨料的技术要求

第2部分:冷硬铸铁砂

  警告———对于表面处理所用的磨料、材料和设备,如果使用不小心,可能出现危险。许多国家对在

使用期间或使用后(废物管理)认为存在危险的材料和磨料,例如:游离硅、致癌物质或有毒物质,均作了

规定。因此,应遵守这些规定。重要的是应确保给予适当的指导和所有要求的预防措施得以执行。

1 范围

GB/T18838的本部分规定了喷射清理用的12种等级的冷硬铸铁砂磨料的技术要求,包括硬度、
密度、缺陷、金相组织和化学成分等。

本部分规定的要求只适用于未经使用过的磨料,不适用于使用过的磨料。
喷射清理用金属磨料的试验方法见GB/T19816的各部分。
冷硬铸铁砂磨料是可回收和重复使用的磨料,既可用于固定的又可用于现场的喷射设备。
注1:通常参考的有关金属磨料的世界各国标准及其与本部分的关系参见附录A和附录B。

注2:虽然GB/T18838的本部分是为满足钢材表面处理要求而制定的,但也适用于使用喷射清理技术处理的其他

材料的表面或部件。这些规定已在ISO8504-2:20001)《涂覆涂料前钢材表面处理 表面处理方法  第2部

分:磨料喷射清理》中给出。

1) 该标准在ISO11124-2:1993中为ISO8504-2:1992。GB/T18839.2—2002为修改采用ISO8504-2:2000。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T19816.1—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第1部分:
抽样(ISO11125-1:1993,IDT)

GB/T19816.2—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第2部分:
颗粒尺寸分布的测定(ISO11125-2:1993,IDT)

GB/T19816.3—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第3部分:
硬度的测定(ISO11125-3:1993,IDT)

GB/T19816.4—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第4部分:
表观密度的测定(ISO11125-4:1993,IDT)

GB/T19816.5—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第5部分:
缺陷颗粒百分比和微结构的测定(ISO11125-5:1993,IDT)

GB/T19816.6—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第6部分:
外来杂质的测定(ISO11125-6:1993,IDT)

GB/T19816.7—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理用金属磨料的试验方法 第7部分:
含水量的测定(ISO11125-7:1993,IDT)

ISO9556:1989 钢和铁 总的碳含量的测定 感应电炉中氧化后红外吸收法(Steelandiron—
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